KONUMLANDIRMA VE OPERATOR REHBERLIiGI

Kordil EPS® & CPS
Buitiinlesik Kullanici Kilavuzu

Makineden projeye, dlcimden gulvenli uygulamaya.
Ekskavatorler, vincler ve deniz insaati ekipleri icin donanim ve yazilimi birlikte
anlatan saha rehberi.

Tarkge - Web ve baski  Yayin 1.0 - 14 Kasim 2026~ Operatdr / kurulum / 6lgme ekibi

Ayni isin lic goriiniimui.

o 3B calisma alani ve makinenin modele goére konumu.
o Boyuna/yan gorinim: erisim ve calisma kotu.

o Enine/6n-arka goriinim: yanal konum ve profil iliskisi.

Kapak: kullanici tarafindan saglanan uygulama gorintusi. Ekran degerleri egitim 6rnegidir; saha ayari veya kabul verisi degildir.
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01 / HERKES iCiN

Dogru veri. Dogru makine. Dogru referans.

Bu kilavuz, Kordil EPS — Excavator Positioning System ve Kordil CPS — Crane Positioning System ile bir isin
hazirlanmasindan vardiya sonu teslimine kadar izlenecek butlnlesik is akisini agiklar. Yazihm ekranlari kadar GNSS,
hareket sensorleri, halat uzunlugu 6l¢imu ve makine tizerindeki donanim da sistemin parcasidir.

Kordil EPS/CPS sisteminin tiim ana bilesenleri Kordil tarafindan gelistirilir ve biitiinlesik ¢6ziim olarak sunulur.
Kordil H4 GNSS, Kordil hareket algilama ve sensor araylizii ¢dztimleri, EPS/CPS yazilimi ve saha entegrasyonu bu
butlinliga olusturur. Kordil OEM bilgisayar ve ekran ¢dziimleri kurulum paketine gore secilir. Bu ifade;
ekskavator/vincin kendisinin, isletim sisteminin veya her elektronik alt parcanin Kordil Gretimi oldugu anlamina
gelmez.

Nasil okuyacaksiniz?

Operatér: 2, 8-12, 17-19. Kurulum personeli: 4-7, 13-14, 16. Olcme/proje sorumlusu: 7-8, 12, 14-15. Ekran
adlar, farkli kurulumlarda kolay bulunmasi icin ingilizce karsiliklariyla birlikte verilmistir.

Vardiya basinda 8 adim

1. Calisma alanini, makineyi ve kablo/sensor baglantilarini emniyetli konumdan kontrol edin.
2. Onayli makine konfigtirasyonunu ve dogru is/proje dosyasini agin.

3. GNSS ¢6zUimdind, yonu ve gerekli sensoérlerin glincelligini kontrol edin.

4. Aktif tasarim ile mevcut ylizeyi ve bunlarin revizyonlarini dogrulayin.

5. Yatay koordinat sistemini, disey referansi ve varsa su seviyesi diizeltmesini kontrol edin.
6. Bilinen kontrol noktasinda bagimsiz kot/konum kontrolinu yapin.

7. Glvenli bir deneme noktasinda bir isaret alin; kayit dosyasina gectigini dogrulayin.

8. Dogru kayit moduyla ise baslayin; sorun halinde ilerlemek yerine durdurup teshis edin.

Kurulum paketleri ve stirimler ayni ekranlari veya butlin secenekleri icermeyebilir. Bir secenegin bu kilavuzda
bulunmasi, her makinede etkin oldugu anlamina gelmez. Sahaya ait teslim ve kabul formu esas alinir.

02 / ONCE EMNIYET
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Rehberlik sistemi, emniyet sisteminin yerine ge¢cmez

EPS/CPS; yiik moment sinirlayicisi, carpigsma o6nleyici, acil durdurma, kaldirma plani veya otomatik
makine kontrolii olarak kabul edilmemelidir.

Makinenin hareketinden operator sorumludur. Operatdr; saha isaretgisi, kaldirma sorumlusu ve is glvenligi
talimatlariyla birlikte calisir. Ekranda gortlen bos alan, sahada engel bulunmadigini kanitlamaz.

e Asili ylik veya kova altinda bulunmayin. Kurulum, kontrol ve temizlik icin makineyi emniyete alin; gerekiyorsa
enerji izolasyonu uygulayin.

e Sensor, anten veya kabloya erisim icin galisan makineye tirmanmayin. Yiksekte ¢alisma, deniz Gizerinde calisma ve
dismeye karsi koruma kurallarini uygulayin.

e Elektrik hatti, boru hatti, yapi ve yasak bdlge yakininda yalnizca ekran gorintisiine dayanarak yaklagsmayin.
Onayli emniyet mesafeleri ve gozcl gereklidir.

e Konum veya kot sicramasi, donmus veri, gegersiz GNSS, kopuk sensdr ya da yanlis tasarim stiphesinde hassas
calismayi durdurun.

e Kova temasindan Uretilen kayitlar bagimsiz hidrografik 6lciim veya nihai kabul 6l¢imi yerine kendiliginden
geg¢mez.

Calismayi durdurma kosullari

Dogrulanamayan referans; kaymis anten/sensor; dogrulanmamis kova degisimi; beklenmeyen halat
gevsekligi/salinim; glincel olmayan veri; kabul sinirini asan kontrol 6lcusd; tasarim kapsami disinda ¢alisma. Emniyetli
duruma gegin, kayit zamanini not edin, yetkili ekibe bildirin ve yeniden dogrulama yapilmadan hassas ise donmeyin.

03 / TEK AILE, FARKLI MAKINELER

EPS ve CPS birlikte nasil diistiniilmeli?

Kordil EPS

Ekskavatoriin govde, boom, arm/stick ve bucket geometrisini konum/yon ve hareket dl¢timleriyle iliskilendirir.
Operator calisma ucunu proje ylzeyi ve kesitlerle karsilastirir.
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Kordil CPS

Vin¢ uygulamalarinda makine konumu, boom agisi ve halat acilimi gibi 6l¢iimlerden yapilandiriimis calisma
noktasini izler. Dolgu, yerlestirme, montaj ve deniz insaati ¢alismalarinda operatore proje referansi verir.

Her iki coziimde ortak ilke sudur: onayh proje + dogru makine geometrisi + giincel 6l¢ciim + dogrulanmis
referans. Ekskavatérde mafsalli kol zinciri; vingte boom ve aski diizeni 6ne ¢ikar. Ayni “kova kotu” etiketi farkli
dlzenlerde farkl fiziksel referansi temsil edebilir. Kabul formunda 6lclilen nokta agikga tanimlanmalidr.

Calisma diizeni Temel izleme Ozel kontrol

Hidrolik ekskavator Govde/ydn, boom, arm, bucket ve ug Kova disi, pim geometrisi ve sensor yonleri
konumu

Ving / CPS Konum, yén, boom ve halat/aski diizeni Tanimli yiik/calisma noktasi; gercek aski

geometrisi

Serbest dismeli kova / Vingle tasinan kova, halat uzunlugu ve Gevsek halat, salinim, taban temasi ve diisme

winch tanimli referans sonrasi sakinlesme

Yuzer platform Yukaridakilere ilave platform/referans Su seviyesi, hareket ve proje kotuna gegisin
kosullari dogrulanmasi

“Is an excavator”, “Is a lifting crane”, “Is a winch dredger” ve “Is a gravity graber” gibi makine secenekleri birbirinin
yerine kullaniimaz. Ozellikle serbest diismeli bir diizenin hangi profille calisacagi Kordil kurulum personeli tarafindan
belirlenir; yalnizca sekil glizel goriinsiin diye makine tipi degistiriimez.

04 / SAHADAKI SiSTEM

Makine lizerindeki ana bilesenler

Donanimi yalnizca ekrandaki bir simge olarak degil, 6lcim zincirinin fiziksel parcasi olarak degerlendirin. Bir braketin
gevsemesi, bir antenin yer degistirmesi veya sensor kablosunun ezilmesi calisma ucunda hata olusturabilir. Bilesen
sayisi ve yerlesimi makineye gore degisir.
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Sekil 1 — Gercek makine, birbiriyle iliskili parcalar.

o Boom: gévdeden ylkselen ana kol.
e Arm / stick: kovaya uzanan ikinci kol.
o Bucket: kova ve zemine temas eden calisma ucu.

o Ust yapidaki anten tasiyicisi.

Kordil saha arsivi, 2026. isaretler parcalari tanitir; 8lciilii montaj semasi degildir.

4.1 Boom, arm/stick ve bucket sensorleri

Boom sensorii ana kolun durusunu; arm/stick sensorii ikinci kolun durusunu; bucket sensérii kovanin yénelimini
izlemeye yardimci olur. Gévde sensérl bulunan sistemlerde makinenin egimi de degerlendirilir. Bu dl¢timler, onayli
makine geometrisiyle birlikte calisma noktasinin belirlenmesinde kullanilir. Sensériin ekranda veri Gretmesi, fiziksel

montajinin dogru oldugunu tek basina kanitlamaz.
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Sekil 2 — Kordil EPS hareket sensorii.

o Fotografta gorilen Kordil IMU sens6r muhafazasi.

o Dis kablo ve sabitleme bolgesi: darbe, kopma ve strtiinmeye karsi kontrol edilir.

Bu yakin ¢ekim sensoriin dis gorinimuanu tanitir. Boom/arm/bucket tzerindeki kanal eslesmesi kurulum

belgesinden dogrulanir; yalnizca fotografa bakilarak atanmaz. Montaj acisi, i¢ baglanti ve 6zel

haberlesme ayrintilar bu kilavuzun kapsami disindadir.

Kordil saha arsivi, 2026; ilgisiz personel gorintusa kirpilmistir.

Bilesen

Boom / arm
sensorl

Bucket sensori /
uc modeli

Operatoriin kontrolii

Muhafaza, braket ve gériinir kabloda hasar;
ekrandaki hareketin strekliligi

Kova degisimi, dig agsinmasi, darbe ve anormal
yonelim

Yetkili ekibin kontrolii

Kanal eslesmesi, montaj dogrultusu, referans
konumlarda dogrulama

Uc/pim referansi, geometrik profil, yeni
atasmana uygun kalibrasyon
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Bilesen

Govde ve yon
algilama

GNSS antenleri

Z sensorl / halat
uzunlugu

Kabin ekrani ve
bilgisayar

isaretleme
digmesi / pedal

Operatoriin kontrolii

Makine donerken ekran yonunin tutarlihgi

Goris acikligl, gevsek tastyicl, kablo ve su girisi

indirme/kaldirmada dizenli degisim; ani
sicrama veya donma

Okunabilirlik, saglam montaj, havalandirma ve
glncel veri

Deneme isaretinin gercekten kaydedilmesi

Yetkili ekibin kontrolii

Govde referansi, heading diizeltmesi ve
anten/kol iliskisinin dogrulanmasi

Anten tanimi, ofsetler, yon referansi ve
¢6zUm kalitesi

Olcek, yon, bilinen boylarda dogrulama;
makara/halat diizenine uygunluk

Gug korumasi, veri baglantisi, yedekleme ve
uygun yazilim strim

Giris eslesmesi ve makineye uygun guvenli
baglanti
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Boom sensorii ve anten diizeni.

o Boom Uzerinde gorilen Kordil hareket sensor.

e Kabin yanindaki GNSS antenlerinden biri.

Boom, arm ve bucket sensorlerinin sistem igindeki eslesmeleri kurulumda tanimlanir. Braket gevsemesi
veya darbe sonrasi ilgili kanalin yeniden dogrulanmasi gerekir. Fotograf bir montaj 6l¢lisi veya servis

baglanti semasi degildir.

Gorsel: kordil.com, Kordil EPS Uriin sayfasi.
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4.2 Kordil H4 GNSS — konum ve yon referansi

Sekil 3 — Kordil H4 GNSS.

Cift antenli GNSS konum/yon ¢6zimd ile butlinlesik bilgisayar platformu. EPS/CPS kurulumundaki
gorev ve baglantilar teslim edilen pakete gore yapilandirilir. H4 alicisinin dogrulugu, kova ucunun

toplam dogruluguyla ayni kavram degildir.

Uriin gorseli: kordil.com, Kordil GNSS-H4 Uriin sayfasi; 14.11.2026.

Konum ¢ozimunde uydu goranurligl, yansima etkileri ve diizeltme verisi; yon ¢6ziimiinde ise anten geometrisinin
degismemesi dnemlidir. RTK diizeltmesi NTRIP veya kurulu saha baglantisiyla saglanabilir. Operatdr yalnizca "bagh”
ibaresine degil, konum/y&n ¢6zim durumuna ve kontrol Slcisiine bakmalidir.
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Sekil 4 — Konum ve yon icin saha anten diizeni.

o Birinci GNSS anteni.
o ikinci GNSS anteni.

o Sabit tasiyici: geometrisi korunmali, egilme/gevseme bildirilmelidir.

Fotograftaki uzaklik ve yerlesim baska makine icin 6l olarak kullanilmaz. Antenlerin yerini

degistirmeyin; tasiyiclyr yik baglama veya tutunma noktasi olarak kullanmayin.

Kordil saha arsivi, 2026.

4.3 Z sensori, halat uzunlugu ve kabin

Z sensoril, ving ve serbest diismeli kova dlizeninde halat uzunlugu 6l¢imiini saglayan sistem bilesenidir. Yazilimdaki
Wire Length alani halat uzunlugu olarak okunur. Z sensériiniin 6l¢imu, onayli makine ve aski geometrisiyle birlikte
degerlendirilir. Olciim kanalinin adi veya drnek ekran degeri farkl olabilir. Saya¢ degerini dogrudan metre sanmayin.
Halat gevsek, yik salinimli veya kova tabandayken tambur acilimi gercek calisma noktasinin diisey konumunu tek
basina garanti etmez.

Kabin ekrani operatoriin dogal goristind, makine gostergelerini ve acil kumandalari kapatmamalidir. Kordil sensor

araylzu veri akisini sistem icinde butlnlestirir. Operator araytz kutusunu agmaz; giic, topraklama ve elektriksel
uygunluk kontrolleri yetkili personelin gorevidir.
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Sekil 5 — Kabin ekrani yerlesimi. Ekrani emniyetli oturma konumundan okunabilir tutun. Dokunmatik

kullanim veya isaretleme icin tehlikeli bicimde uzanmayin; gorus alanini kapatan kurulum kabul

edilmemelidir.

Kordil saha arsivi, 2026. Bu fotograf yerlesim 6rnegidir, standart baglanti plani degildir.

05 / SORUMLULUKLAR

Kim, hangi ayan degistirebilir?

Rol

Operator

Olcme / proje
sorumlusu

Kordil / yetkili
kurulum personeli

Yapacagi isler

Vardiya kontrold, onayl is segimi, gortiiniim, hedef
takibi, kayit ve hata bildirimi

Onayli tasarim ve mevcut yiizey, koordinat/kot
tanimi, kontrol noktalari, tolerans ve kayit denetimi

Fiziksel montaj, cihaz eslesmesi, geometri,
kalibrasyon, test, yedek ve teslim
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Yetki disi isler

Sensor katsayisi, makine geometrisi,
referans/jeodezi veya yetkisiz sifirlama

Makineyi kontrolstiz hareket ettirme,
yetkisiz elektriksel mudahale

Proje sorumlusu onayi olmadan tasarim
veya kabul toleransi belirleme



Rol Yapacagi isler Yetki disi isler

Saha / kaldirma izinler, kaldirma plani, giivenli bélge ve ekip Konum ekranini emniyet sertifikasi olarak
sorumlusu koordinasyonu degerlendirme

"Authorized” bir islemi onaylama alanidir; yetkinlik veya is izni yerine gegmez. “"Save and lock settings”
konfigtrasyonun kaliciligiyla ilgilidir; fiziksel emniyet kilidi degildir. Onayl ayarlari degistirmeden &nce yedek alin,
degisikligi kaydedin ve dogrulama planini belirleyin.

06 / YETKiLi PERSONEL

Kurulumdan ilk kabul olciisiine

6.1 Sahaya gelmeden once

1. Makine tipi, seri/kimlik, kol diizeni, atasman, calisma erisimi ve ortami belirleyin.

2. Projenin yatay/disey referanslarini, kontrol noktalarini, ylizey dosyalarini ve kabul kriterlerini temin edin.
3. Kurulum paketiyle uyumlu bilgisayar, ekran, sensoér, GNSS ve varsa halat 6lciim ekipmanini dogrulayin.
4. Gii¢ beslemesi, gtivenli erisim, ¢alisma izni, makineyi durdurma ve test alani diizenini hazirlayin.

5. Eski sistem varsa proje dosyalarini ve ayarlari glivenli bicimde yedekleyin.

Saha kurulumu — kontrollii erisim ve ekip koordinasyonu. Teknik ekip ile operator, makineye

yaklasmadan &nce calisma izni, enerji izolasyonu ve givenli erisimi planlar. Fotografin gésterdigi bir

durumun her sahada glvenli veya uygun oldugu varsayilmaz.

Gorsel: kordileps.com saha fotografi; kordil.com EPS Uriin sayfasinda da yayimlanan uygulama arsivi.
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6.2 Fiziksel kurulum sirasi

1. Makineyi guivenli konuma alin; mekanik ve elektriksel midahaleyi yetkili kisiler yapsin.
2. Sensorler, antenler ve kabin ekipmanini onayli montaj planina gore yerlestirin.

3. Kabloyu mafsal, sicak yiizey, ezilme ve siirtiinme bolgelerinden koruyun. Tam hareket araliginda giivenli payi
kontrol edin.

4. Gucg/koruma kontrollerinden sonra cihazlar agin; her dl¢tim kanalini fiziksel parcasiyla eslestirin.

5. Geometri ve calisma ucu referansini tanimlayin; ardindan kalibrasyon ve bagimsiz dogrulamaya gegin.

Bu kilavuz bir elektrik tesisat semasi degildir.

Konnektdr pinleri, 6zel mesajlar, devre semalari ve sensor i¢ ayarlari yalnizca yetkili servis dokiimaninda
bulunur. Deneme amaciyla kablo/pin kisa devresi yapmayin.

6.3 Yazilim ve baglanti

Onayli kurulum paketini kullanin. Windows hesabinin proje/kayit klasérlerine yazma yetkisini ve 3B gérinim
kullanilacaksa uygun WebView?2 calisma ortamini kontrol edin. Glincellemeden 6nce ayarlari ve projeleri yedekleyin;
yalnizca tek bir program dosyasini kopyalamanin biitin bagimhliklar gtincelledigini varsaymayin.
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Devices / Geodedic Parameters *

GPS/Heading  Other Sensors MMEA Sensor  Geodetic Parameters  Global Setiings  “wire Length

GPS Port Settingz O ptional Settings '

Paort Mo COM11 0 - Pfinit_',' TirneCritical =

Baud Rate 19200 - Delay 1 O -

Data'width & - MMEA Log  True -
Log Time  Trye >

Stop Bits 1 -
Enable DTR True -

Parity Mote -
Enable RTS True -

@ Enable Gyro
GPS Set
[ 5ave and lock zettings O Restart C..' Show / Hide Cloze

Sekil 6 — Cihaz baglantisini dogrulayin.

o Port ve iletisim ayarlari: yalnizca teslim edilen cihaz degerleri.
o Ek secenekler: kurulum personelinin sorumlulugunda.

e Ayarlarin kaydedilmesi/kilitlenmesi.

Ekrandaki COM numarasi ve hiz bir 6rnektir; baska makineye kopyalanmaz. Ayni portu iki programin

kullanmaya calismasi baglantiyi engelleyebilir.

Gelistirme ekran arsivi, 01.11.2026. Stiriminulze gore sekme ve alanlar degisebilir.

6.4 Teslim edilecekler

Makine profili ve atasman tanimi; sensdr/anten eslesmesi; geometri ve referans kaydi; koordinat/kot tanimi; bagimsiz
test sonuglari; toleranslar; yazim strimu; yedek kopya; proje/kayit konumlari; egitim alan personel; yetkili destek
kanali. Kurulum tamamlandi ifadesi yalnizca ekranda sekil gériinmesine dayanamaz.

07 / OLCME SORUMLUSU
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Koordinat, kot ve su seviyesi: tek bir referans zinciri

Ekranda dogru goriinen bir model yanlis datumda olabilir. ise baslamadan su bilgileri yazili olarak alin: yatay datum
ve projeksiyon, dilim/merkez meridyeni, birim, eksen sirasi, diisey datum, kotun isareti, varsa geoit/yerel déniisiim, su
seviyesi kaynagi ve zaman bilgisi. WGS84 cografi koordinatlari ile yerel E/N koordinatlari birbirinin yerine
kullanilamaz.

Devices / Geodedic Parameters >

GPS/Heading Other Sensors MMEA Sensor  Geodetic Parameters  Global Setings  Wire Length

Parameter Yalue
Scale Factor

# Shift [rn)

" Shift [rn)

Z Shift [mn)

Use DTF

THAUTHM/AGK PHDJEETI[o
Projection

Central Meridian [deg)

Reference Latitude [deg)

PROWECT-SPECIFIC | EXAMPLE DMLY

Scale Factor
Falze E azting [m]
Falze Morthing [m)
LCC PARAMETERS o | |
IJze Projection [LCC) |
IJze Lambert 1 True

Standard Parallel 1 [deq)

Standard Parallel 2 [deg)

Central Parallel [deq)
Central Meridian [deg)

| [ Save and lock seftings Flestart o Shoyy / Hide Cloze

Sekil 7 — Saha referansi ekran goriintiisiinden kopyalanmaz.

o Aktif projeksiyon ve donisiim tanimi kontrol edilir.
o Alternatif projeksiyonlar yalnizca projenin gerektirdigi bigcimde secilir.

Degerler kasitli olarak kapatiimistir. Dogrulama en az iki yatay kontrol noktasi ve uygun bagimsiz diisey

referansla yapilmalidir; projenin kabul plani daha kapsamli test isteyebilir.

Gelistirme ekran arsivi, 01.11.2026; egitim igin diizenlenmis gorintd.

Kot ve derinlik ayni say1 degildir

Kot, tanimli bir datuma gére diisey koordinattir. Derinlik ise bir ylizeyden asagi uzakliktir. Ornegin bir projede “-10,00
m kot” hedefi bulunmasi, her kosulda “su ylizeyinden 10 m derinlik” demek degildir. isaret ve referans karistirilirsa
ekran mantikli hareket ederken is yanls seviyede yapilabilir.
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RTK ile su seviyesi diizeltmesini karistirmayin

e RTK tabanli kot ile su seviyesi tabanli calisma dizeninde kullanilan diizeltmeler farkli olabilir.

e Su seviyesini veya dlsey ofseti iki kez uygulamayin. Hangi diizeltmenin nerede kullanildigini teslim formuna

yazin.

e Manuel girilen su seviyesinin zamanini ve kaynagini kaydedin; eski degeri glincel kabul etmeyin.

e Kontrol hatasini gizlemek igin rastgele “Tide Height”, “Pin Draft” veya benzeri ofset degistirmeyin.

isaret kontrolii: Giivenli alanda calisma ucunu bilinen bir miktar yiikseltin. Ekrandaki kotun ve hedefe fark

yonlnin beklenen bicimde degistigini kontrol edin. Bunu kazi icinde denemeyin.

08 / ADIM ADIM

Proje agma, veri yiikleme ve aktif ylizey secimi

8.1 Dosyayi hazirlayin

Glncel, onayli ve salt okunur bir ana kopya saklayin; calisma kopyasini ayri bir is klasériine alin. Dosya adi; is kodu,

icerik ve revizyonu géstermelidir. Ornek: 1S@1_DESIGN_Re@3.xyz . Dosyanin koordinat/kot sistemi, birimi ve siniri

yaninda teslim edilmelidir. Tasarim ile mevcut dl¢iim ayni dosya adiyla dolastiriilmamalidir.

Veri tiirii

Proje / .knp

DXF

XYZ /TXT/

csv

KML / KMZ

Diger ylzey
bicimleri

Kullanimi

Kaydedilmis ¢izim/calisma
icerigini agma

Plan cizgileri, sinirlar ve tasarim
referansi

Nokta verisi ve stiriime uygun
ylzey kaynagi

EPS sirimiinde desteklenen
cografi referans cizimleri

Kurulu stiriimiin yuzey
okuyucusu destekliyorsa

Yiiklemeden 6nce

Ayarlar ve harici ylzeylerin ayrica gerekli olabilecegini kontrol
edin.

Surimun destekledigi bicim; gerekirse AutoCAD R12 DXF. Bir
¢izginin bulunmasi kotlu ylizey tanimlandigini géstermez.

E/N/Z siitun siras, ayirici, ondalik, birim ve bos/eksik degerler.

Jeodezik dontisim; harita iceriginin ylkseklik dogrulugunu ayrica
dogrulayin.

Dosya uzantisina bakarak destek varsaymayin; kiiciik érnekle test
edin.

CPS slrimunizde EPS'deki butiin ice aktarma bigimleri bulunmayabilir. CPS icin yayimlanan temel tasarim destegi
DXF'tir. Dosya se¢im penceresinde gosterilen destek ve saha teslim talimati esas alinir.
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8.2 Projeyi acin veya yeni is olusturun

1. Canli kayit aciksa kontrolll bigcimde durdurun; mevcut isi kaydedin.
2. File — Open ile dogru .knp dosyasini agin veya File — New ile yeni ¢alisma olusturun.
3. File — Save As ile calisma kopyasina yeni bir ad verin. Eski kabul edilmis isi Gizerine yazmayin.

4. Makine konfiglrasyonunu ayrica kontrol edin. Proje dosyasinin sensor, kalibrasyon, NTRIP ve bittin harici verileri
icerdigini varsaymayin.

8.3 Plan verisini ice aktarin

1. File - Import secin; dosya tiirlini ve onayli dosyay! belirleyin.
2. EPS'de uygun striimde DXF, XYZ/TXT/CSV veya KML/KMZ segilebilir. islem bitince veri kapsamina yakinlastirin.

3. Bilinen bir noktayi, cizgi uzunlugunu ve eksen yoninl kontrol edin. Veri cok uzakta goriiniiyorsa yerini
strtkleyerek diizeltmeyin; koordinat/birim sorununu arastirin.

4. Dosya revizyonunu, kapsamini ve yiiklenme sonucunu kaydedin. Ayni adli katmanin yeniden yiklenmesi icerigi
degistirebilir.

Plan verisi # aktif tasarim yiizeyi.

Haritada noktalarin veya cizgilerin goriinmesi, hedef kot hesabinda kullanilacak ylzeyin segildigi anlamina
gelmez. Bunun icin asagidaki katman adimi da gerekir.
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8.4 Mevcut ylizey ve tasarim katmanlarini atayin

] La;n,rer- Control | — O | X
Plan Vessel Shape
Lavyer File Color
Active Sur @) SURVEY_APPROVEDxyz dNavy
Active D=@) DESIGN_APPROVEDxyz dRed
Design View 0 REFEREMNC Exyz
Diesign 'lfe 1
Design View 2
Design View 3 dBlue
Design View 4 dFuchsia

Sau‘g Apply

Sekil 8 — Hangi yiizeyi izlediginizi bilin.
o Active Survey: mevcut/izlenen 6l¢im yizeyi.
o Active Design: esas karsilastirma tasarimi.

e Design View 0—4: ek referans ylizeyler.

o Save & Apply: secimi uygulayip sonucu kontrol edin.

Gelistirme ekran arsivi, 01.11.2026; yerel dosya yollari yerine aciklayici 6rnek adlar konmustur. Renkler kullanici ayarina baghdir.

1. Settings — Profile Layers (izerinden Layer Control penceresini agin. Stirimiintzde mendi yeri farkliysa ayni adli
pencereyi kullanin.

2. Active Survey alanina mevcut ol¢im/calisma ylzeyini secin. Yazilabilir saha kopyasini kullanin; onayli ana
dosyay! koruyun.

3. Active Design alanina kazi/dolgu hedefi olan onayli tasarim yizeyini segin.
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4. Gerekli ek yuzeyleri Design View 0—4 alanlarina ekleyin; gereksiz ylzeyleri bos birakin.
5. Renk/cizgi ayarlarini kolay ayirt edilir yapin. Renk tek basina ytizey kimligi degildir.

6. Save & Apply ile uygulayin. Yan ve enine kesitlerin geldigini kontrol edin; gerekiyorsa stirim talimatina gére
yeniden yukleyin.

7. En az birkag bilinen E/N konumunda tasarim kotunu kontrol edin. Sevler, kirik hatlar ve sinirlar 6zellikle
incelenmelidir.

8. Projeyi kaydedin; dosya adl, revizyon, etkin ylizey ve kontrol sonucunu vardiya formuna yazin.

8.5 Basit XYZ ornegi

Asagidaki veriler yalnizca situn mantigini anlatan kurgusal érnektir. Desteklenen okuyucuda E, N, Z sirasi ve bosluk
ayirici kullanilacaksa:

500000.000 4500000.000 -8.500
500001.000 4500000.000 -8.500

500000.000 4500001.000 -8.450

Bu Ug¢ satir tam bir proje yiizeyi degildir. Baslik, nokta numarasi veya virgll kullanan dosyayi okuyucunun
destekledigini dogrulamadan dogrudan yiklemeyin. Ondalik virgil ile stitun ayirici virgiil karisikligini dnleyin. Z
bulunmayan bir plan dosyasindan dogrulanmis hedef yiizey elde edildigini varsaymayin.

8.6 Yiikleme sonrasi karar

e Veri dogru yerde, dogru 6lcek ve kotta mi?

e Aktif tasarim adi ve revizyonu is emriyle ayni mi?

e Makine noktasinda ylizey kapsamasi var mi; bos veri alani var mi?
e Tolerans ve referans kotu proje sorumlusu onayladi mi?

e Bilinen nokta kontroll gecti mi? Gegmediyse Uretime baglamayin.

09 / EKRAN OKURYAZARLIGI
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Plan, kesitleri ve hedef gostergesini birlikte okuyun
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Sekil 9 — Ana calisma ekranu.

° Plan: yatay konum, yon ve ¢alisma alani.

o Hedefe fark: sayisal deger, yon ve tolerans bélgesi.
o Yan goriinim: kol ve ¢alisma ucunun boyuna profili.
o Enine goérinum: yanal kesit ve tasarim iliskisi.

o Sensor durum seridi: gerekli kanallarin durumu.

Kullanicinin sagladigr ekran goriintlsu. Ekran bashgi ve alt masausti alani kirpiimistir.

9.1 Plan goriiniimii

Plan, yukaridan bakistir. Makine govdesi, kol, ¢alisma ucu, izler, proje gizgileri ve varsa harita althigi burada gorinur.
Yakinlastirma yalnizca goériinimi degistirir; 6lcim dogrulugunu artirmaz. Takip modunda makine ortalanabilir; sabit
gorinimde makine ekran disina gikabilir. Gériinmuyorsa dnce merkezleme/kapsam kontroli yapin.
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Sekil 10 — Genis plan. is sinirini ve yaklasimi anlamak icin kullanin; kiiciik ayrintilarin birbirine yakin

gorinmesi gercek mesafeyi degistirmez.
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Sekil 11 — Yakin plan. Calisma ucunu yerel tasarimla iliskilendirin. Uydu goérintiisiniin gériinen kiyisini

Olculu proje siniri saymayin.

9.2 Hedefe fark ve tolerans

Bucket El. yapilandiriimis ¢alisma noktasinin kotudur. To Design hedefe gore farki gosterir. LOWER / RAISE / ON
GRADE gibi yazilar yénii ve tolerans durumunu aciklayabilir. isaret, renk ve gésterim siirime/ayara bagli oldugundan

is basinda bilinen kotla dogrulanmalidir. Yalnizca bir rengin "iyi” oldugunu ezberlemeyin; sayiyi, yaziyi ve segili ylizeyi
birlikte okuyun.
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Sekil 12 — Hedefin altinda kalmayi fark edin.

o Bu drnekte negatif fark ve RAISE uyarisi birlikte goralir.

o Kesitte calisma ucunu hedef ylizeyle karsilastirin.

Bu ekran bir egitim durumudur. Uyariyi gidermek icin referans kotunu degistirmeyin; gercek calisma
durumunu ve aktif tasarimi kontrol edin.
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Sekil 13 — Tolerans bandi ve kesit birlikte okunur.

o Dar tolerans bdlgesi: proje sartnamesiyle belirlenir.

o Enine profil: yalnizca orta noktayi degil sev iliskisini de kontrol edin.

“On grade” goriinmesi, bagimsiz kabul 6l¢lsiniin yerine ge¢cmez.

9.3 GNSS ve durum seridi

Fix ¢6zUm turiny, Sat kullanilan/gdsterilen uydu sayisini, HDOP geometrik kalite gostergesini, THdg/GHdg gibi
alanlar yonle ilgili bilgileri gdsterebilir. Standart NMEA diizeninde Fix 4 cogunlukla RTK fixed anlamindadir; cihaz
yapilandirmasi ve stirim bunu dogrulamalidir. Cok uydu veya yesil bir bant tek basina bittin sistemin dogru
oldugunu kanitlamaz.

Govde, boom, stick, bucket, wire, RTK ve heading kanallarindan yalnizca kurulu diizende gerekenleri degerlendirin.
Devre disi bir opsiyonu ariza sanmayin; gerekli fakat donmus bir kanali da g6z ardi etmeyin.

9.4 Kirmizi ¢izgi ve farkh bakislar

Kirmizi ¢izgi bu 6rneklerde tasarim/hedef referansiyla iliskilidir; cizgi renkleri degistirilebilir. Sabit referans kotu ile
egimli tasarim kesiti ayni sey degildir. Yan ve 6n/arka goriinimiin 6lgekleri farkli olabilir. Konumlandirilmis fiziksel
referans ayni kalmalidir; yalnizca ekrandaki piksel yiiksekligini karsilastirmayin. Eski sirim gorintilerini boyut veya
kalibrasyon olcisi olarak kullanmayin.

Kordil EPS® & CPS - Tirkge Kullanici Kilavuzu | 25/43



10 / EPS OPERATORU

Ekskavator ile kontrollii Giretim

EPS saha uygulamasi — uzun erisimli ekskavator. Uzun erisimde kuiglik yonelim ve geometri hatalar

calisma ucunda biyuyebilir. Calisma araligini temsil eden bagimsiz kontroller yapin; gtivenli kiyi
yaklagimi ve makine stabilitesi ayrica degerlendirilir.

Gorsel: kordil.com, Kordil EPS resmi Uriin sayfasi.

1. Dogru kova/atagman profilini ve glincel kalibrasyonu dogrulayin.

2. GNSS/yon ve butiun gerekli kol sensorleri gegerli olduktan sonra galisma boélgesine yaklasin.

3. Plandan yatay yeri; yan ve enine kesitten hedef kotu ve sevi kontrol edin.

4. Hedefe yaklasirken hareketi yavaslatin. Ekran gecikmesi, esneme ve fiziksel temas kosullarini dikkate alin.
5. Kayit gerektiginde tanimli temas noktasini ve makine durumunu sabitleyin; dogru kayit moduyla isaret alin.
6. isaretin plan/kayit ciktisinda olustugunu kontrol edin. Sadece diigmeye basmis olmay: yeterli saymayin.

7. Yeni alana gecerken yuizey kapsamini ve is sinirini yeniden degerlendirin.

Dolgu ve kazida ortak dikkat noktalar

Eksik kaziyi, asir kaziyr ve uygun bdlgeyi proje toleransina gore ayirt edin. Kova izinden Uretilen ylizey, kovanin
gercekten temas ettigi ve kaydin dogru anda alindigi noktalari temsil eder. Aradaki bosluklari kontrol etmeden
“tamamlandi” demeyin. Tasarim sinirina veya kirik hatta yaklasirken hem plan hem kesit kullanin.

Kordil EPS® & CPS - Tirkge Kullanici Kilavuzu | 26 /43



Kova degisimi ve asinma

Yeni kova, kirici, quick coupler veya dis degisimi calisma ucu geometrisini degistirebilir. Asinma da referansi etkiler.
Degisikligi yetkili ekibe bildirin; onayl profil secimi ve bagimsiz kontrol tamamlanmadan tretime dénmeyin.
Operatorin bir ofsetle goriintlyl “uydurmasi” kabul edilemez.

11 / CPS VE SERBEST DUSMELIi KOVA

Ving, halat ve aski diizenini birlikte degerlendirin

CPS'de plandaki galisma noktas, fiziksel ylik/aski dizeniyle iliskilendirilmelidir. “Yikin tam merkezi”, "kanca”, “kova
baglantisi” ve "kesici kenar” ayni nokta degildir. Kurulum ekibi hangi noktanin gosterildigini belirtir; operator ve
6lgme ekibi bunu ayni bicimde anlar.

Sekil 14 — CPS saha uygulamasi. Vingle yerlestirmede proje referansi, kaldirma plani ve sahadaki

isaretci birlikte kullanilir. Konum ekrani yiik givenligini, sapan uygunlugunu veya ving kapasitesini

onaylamaz.

Kordil CPS resmi Uriin sayfasi.

11.1 Serbest diismeli kovanin ekran mantigi

Serbest diismeli kova, mafsalli ekskavator kovasi gibi degerlendirilmemelidir. Yapilandiriimis ving/winch goériniminde
halat ve asili kova birlikte gosterilir. Yan ve 6n/arka goriinimde ayni fiziksel referansin tutarli olmasi gerekir. Halat
uzunlugu, gercek diisey geometri ve kalibrasyonla birlikte anlam kazanir.
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Sekil 15 — Asili kovanin izlenmesi.

o Yan goériinimde boom, halat ve kova.
o On/arka gériinim: ayni diizenin farkl bakisi.
o Halat uzunlugu / kalibrasyon paneli: operatdr rastgele sifirlamaz.

o Manuel isaretleme bdlgesi.

Bu eski stiriim ekraninda iki bakisin sekil 6lcegi ve yerlesimi farkli goriinebilir. Sekil karsilastirmasi
kalibrasyon yontemi degildir; giincel onayli makine profili esas alinir.

Kullanicinin sagladigr uygulama goériintiisi. Su seviyesi, sayac ve kotlar érnektir.

11.2 islem sirasi

1. Onayh makine/aski profilini acin; halat 6l¢imindn glincel ve yoniiniin dogru oldugunu kontrol edin.
2. Bilinen referans konumunda boy/kot kontroll yapin; dedisen makara, halat veya atasmani bildirin.
3. Yatay hedefi plan gériinimiinden takip edin; glivenli hareket ve disirme planini saha sorumlusuyla uygulayin.

4. Salinim, halat egimi ve platform hareketi belirginken konumun yalnizca model referansi oldugunu unutmayin.
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5. Kova tabana geldiginde gevseyen halat, acilimi gercek kova kotundan ayirabilir. Kayit zamanini bu durumu
dikkate alarak belirleyin.

6. Bagimsiz kontrolle dogrulanmis ydonteme gore isaret alin; kayit ve ylizey glincellemesini kontrol edin.

Serbest diisiis sirasinda kesin u¢ konumu varsaymayin.

Kova serbest hareket ederken halat dlglimi ve sematik gériiniim tek basina gergek anlik kesici konumunu
garanti etmez. DusUs, carpma ve gevsek halat kosullarinda kayitlarin anlami saha prosediriinde
tanimlanmalidir.

11.3 Z sensorii ve halat uzunlugu — Wire Length ayarlan

Halat uzunlugu ekraninda etkinlik, mesaj tanima, 6lcek ve diizeltme alanlari bulunabilir. Bunlar yetkili kurulum
personelinin cihaz ve mekanik diizene gére dogruladigr ayarlardir. Bu kamuya agik kilavuz 6zel mesaj dizilerini, sayag
katsayilarini veya servis baglantilarini icermez. Deneme icin iletisim bicimi degistirmeyin.

12 / KAYIT DiSiPLiNi

Manuel isaretleme ve otomatik kayit

Manuel/push button modunda operatér digme/pedal veya ilgili ekran kumandasiyla kayit istegi olusturur. Auto
Dredging modunda kayit istegi secilen aralikla tekrarlanir. Otomatik kayit, otomatik kazi veya otomatik ving hareketi
degildir.
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Sekil 16 — Otomatik kayit bilingli secilmelidir.

o Auto Dredging: periyodik isaretleme segimi.

o Kayit araligr: is ve makine hizina gore yetkili proseddrle belirlenir.

Malzeme tasirken veya calisma ucu havadayken agik birakilan otomatik kayit ylizeye gecersiz calisma

noktalari isleyebilir. Durdurdugunuzda yeni isaret olusmadigini denetleyin.

oo W

ilk diigme testi

1. Canli veri gegerli ve dogru proje secili olsun; giivenli test noktasini belirleyin.

2. Bir kez basin; isaretin ve ilgili kayit olayinin olustugunu goézleyin.

3. Ikinci isaret icin ilk islemin tamamlandigini dogrulayin. Cok hizli basislarin ayri ayri kalici kuyrukta tutulacagini

varsaymayin.

4. Digme basis zamani ile kayit zamanini karsilastirin. Tek basistan birden ¢ok isaret veya hig isaret olmamasi

durumunda operasyona ge¢meden sorun giderin.
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istek ile kalici kayit ayni sey degildir.

isaretleme uygulamanin normal veri/kayit cevriminde tamamlanir. Her basisin bagimsiz ve sinirsiz bir kuyruga
eklendigi varsayilmaz. Onay, isaretin/kaydin gercekten olusmasidir.

Vardiya sonu

1. Otomatik kaydi kapatin; gerekli son manuel isareti alin.

2. Projeyi kaydedin. ilgili kayit klasériiniin tarih ve is kimligini kontrol edin.

3. Olay kayitlari, calisma yuzeyi ve gerekiyorsa disa aktarilan veriyi ayri yedekleyin.

4. Dosyalarin sifir boyutlu olmadigini ve birkag érnek satirin tutarh oldugunu dogrulayin.
5. Hatali veri araligini ve bunun nedenini not edin; sessizce silmeyin.

6. Programi kontrolll kapatin, ardindan saha talimatina gore sistemi kapatin.

File — Export ile sunulan disa aktarma bicimi stiriime bagldir. Cizim disa aktarimi; ylizey, ham sensoér kaydi ve bitlin
ayarlari iceren tam yedek degildir. Open Log Folder secenegi varsa kayit yerini buradan acin. Yalnizca ekrandan isaret
temizlemekle dosyadaki kayitlarin silindigini veya korundugunu varsaymayin; énce yedek alin.

13 / YETKIiLi OLCUM VE SERVIS

Kalibrasyon ayar degistirir; dogrulama sonucu sinar

Kalibrasyon, sistemle fiziksel makine arasindaki iliskiyi tanimlar. Dogrulama ise bu ayarin bagimsiz bir kontrolle
istenen sonucu verdigini gosterir. Ayni noktayl hem ayarlama hem kabul icin kullanmak yeterli degildir. Sonuclari farkli
erisim, acl, yon ve gerekli calisma kosullarinda sinayin.

Kordil EPS® & CPS - Tirkge Kullanici Kilavuzu | 31/43



Boom & Stick Calibration Bucket Calibration Heading Calibration

HBoom 0 Bucket |5 Vertical Bucket Is Horizontal Eastina Rloghnd
. B
H Stick 0 88.65 199.27 CONTROL POINTS
MEASUREMENT RESULTS " Be
HBucket 0 o Average o
Calibrate 148.33 Apply Correction Calculate Correction ¥
= Apply Corre:o
Apply Corrections  pp ot yiert e -G 72 den Users to Enter These Fields =

Sekil 17 — Kalibrasyon islerinin ayrilmasi.

o Boom & Stick: dl¢llen referans konumlari.
o Bucket: kontrolli diisey/yatay referanslar.

o Heading: bagimsiz yén/koordinat kontrold.

Geometri, 6zel sonuclar ve saha koordinatlari yayimlanmamistir. Gortinen 6rnek alanlar kopyalanacak

kalibrasyon degeri degildir. Yalnizca ilgili sensorlerin bulundugu makine diizeninde kullanilir.

Gelistirme arsivi, 30.10.2026; yalnizca kullanici kumandalari kirpilarak alinmistir.

13.1 Kalibrasyon 6n kosullan

e Makine emniyetli; pimler, kova ve sensorler saglam; anten geometrisi sabit.

e Dogru makine profili, atasman ve fiziksel referans belirli.

Olcme cihazi ve kontrol noktalari uygun; GNSS/yén ¢cdziimii kararl.

Onceki ayarlar yedekli; 6Ictim formu ve kabul toleranslari hazir.

Operatorle test personeli arasinda anlasiimis hareket/iletisim diizeni var.

13.2 Ekskavator kontrol dizisi
1. Geometri: govde, boom, arm ve kova referanslarini yetkili yontemle 6l¢lin; secili profilin ger¢cek makineyle
eslestigini kontrol edin.

2. Kanal/hareket: tek tek ve yavasca hareket ettirerek boom, arm ve bucket verisinin dogru parcay! takip ettigini
dogrulayin.

3. Boom ve stick: guvenli, bilinen referans konumlarinda bagimsiz yikseklik/konum &lcileriyle kontrol edin; ilgili
kalibrasyon islevini uygulayin.

4. Bucket: gerekli disey/yatay referans konumlarini giivenli bicimde olusturun. Sensér ve u¢ modelini birlikte
dogrulayin.

5. Heading: bagimsiz dogrultu veya koordinatlarla makine/kol yonini kontrol edin.
6. Uygulama: onayl diizeltmeleri kaydedin. Yanlis kanali diizeltmek icin diger kanallara ofset vermeyin.

7. Bagimsiz test: kalibrasyonda kullanilmayan kontrol noktalarinda farkli erisim ve yénlerde dogrulama yapin.
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13.3 CPS / halat uzunlugu kontrol dizisi

1. Calisma noktasini tanimlayin: aski baglantisi mi, kova kesici kenari mi, baska bir nokta mi?

2. indirme ve kaldirmada gésterilen halat uzunlugunun diizenli ve dogru yénde degistigini sinayin.

3. Guvenli, bilinen birkag boy/kot durumunda bagimsiz 6l¢t alin. Calisma araliginin sadece tek ucunu sinamayin.
4. "Cal. Depth”, “Calibrate” veya benzeri islevi yalnizca dogrulanmis referans, dogru isaret ve yetkiyle kullanin.

5. Yukari/asagi hareketlerde tekrarlanabilirligi; halat, tambur ve makara kosullarinin etkisini kontrol edin.

6. Salinim ve gevsek halat durumlarini tanimlayin; hangi durumda kaydin kabul edilecegini operatdre 6gretin.

13.4 Sonuglar nasil degerlendirilmeli?

Sabit fark; referans/ofset veya geometri sorununa, erisime bagh degisim; agi/geometri iliskisine, donus yoniine bagli
fark; heading/gdvde iliskisine isaret edebilir. Bunlar teshis ipucudur, kesin neden degildir. Once 8lciim kosullarini
dogrulayin; tek bir sayiyr diizeltip butin sistemi dogru saymayin.

Uriin brostiriindeki GNSS veya sensér hassasiyetini biitiin kova/yiik sisteminin saha kabul toleransi olarak
kullanmayin. Toplam sonug; makine erisimi, esneme, atasman, referans, montaj ve calisma kosullarina baghdir.

14 / iSE KABUL

Test matrisi ve yeniden ise baslama

Test Nasil? Kabul / kayit

Konum ve kot Bagimsiz bilinen noktalarda gosterilen Onayli yatay/dusey tolerans icinde; 6l ve farklar
calisma noktasini 6lgln. kayitli.

Yon Bilinen dogrultu ve farkli donuslerde Proje yon toleransi icinde; sabit olmayan fark
tekrarlayin. arastinimis.

Hareket / Kisa-orta-uzun erisim ve farkli guvenli kol is araliginin biitini temsil ediliyor; sinir disi

geometri durumlari. durumlar tanimli.

Halat uzunlugu Birden fazla bilinen boyda Yon, olcek ve tekrar tutarli; gevsek halat siniri
indirme/kaldirma. biliniyor.

Digme / Tek isaret, tekrarli isaret, otomatik Beklenen kayitlar dosyada; istemsiz kayit yok.

otomatik kayit baslat/durdur.

Veri kesintisi Yetkili kisi gtivenli testte veri kaybini simile Operator gecersiz/donmus veriyi ayirt ediyor;
eder. glvenli durus proseduri var.
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Test Nasil? Kabul / kayit

Yeniden acilis Kontrolli kapat/ac; ayni proje ve ayarlari Dogru profil ve veri geri geliyor; yeniden kayit
kontrol edin. denemesi basarili.

Canli baglantilan rastgele cekerek test yapmayin. Kesinti testinin nasil yapilacagi yetkili kisi tarafindan belirlenir. Kabul
edilemeyen her sonucta is durdurulur; ayar/degisiklik, tekrar test ve onay kayit altina alinir.

Kabul formunda bulunacaklar
Tarih/saat, makine ve atasman kimligi, yazilim siirimd, makine profili, proje revizyonu, yatay/dusey referans, kontrol

cihazi, test kosullari, beklenen/dl¢llen E/N/Z, farklar, tolerans, gegti/kaldi, uygulayan ve onaylayan. "Gozle iyi” kabul
sonucu degildir.

15 / YORUMLAMA
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Fark haritasi ve 3B modeli dogru kullanin
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Sekil 18 — Rengin yaninda sayiyi da okuyun.

o Huicre bazli farklar: secili ylzeyler ve 6rnekleme iliskisi.
o Renk skalasi: aralik ve isaret anlami kontrol edilir.

e Kesitler: farkin geometrik karsiligi.

Gelistirme ekran arsivi, 31.10.2026. Deneme verisidir; gercek bir tamamlanma/kabul haritasi degildir.

Fark goriinimiinde 6nce hangi iki yiizeyin karsilastirildigini kontrol edin. Renk araligi degistirildiginde ayni fark farkli
renkte gorinebilir. Hiicre blyukligu ayrintiyr ve isleme ytkinu etkiler; kiiglik hiicre tek basina daha dogru 6l¢im
demek degildir. Veri olmayan alani “uygun kot” olarak yorumlamayin.
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Sekil 19 — 3B genel resmi, kesit sayisal iliskiyi gosterir.

o Model, makine ve calisma yuzeyi iliskisi.
o Ayni isin kesitleri: hedef kotu ve sevi dogrulamak igin.
3B goriinimde kamera, perspektif ve varsa diisey abarti algiyi etkileyebilir. Goriinlise bakarak kot kabulli yapmayin.

Tasarim, survey ve glincel kayitlarin hangisinin gosterildigini denetleyin. Uydu/harita altligi gorsel baglamdir; kiyi, yapi
veya hat konumunun &l¢ili dogrulugunu garanti etmez.

3B acilmiyorsa

Once 2B gériiniimlerin ve verilerin calistigini kontrol edin. Ardindan yetkili personel WebView?2 ortamini, grafik
destegini ve gerekli dosyalari kontrol etsin. Veri kaydi saglamken yalnizca 3B sorununu ¢dzmek icin sensor
kalibrasyonunu degistirmeyin.

16 / SUREKLILIK

Balkim, degisiklik ve yedekleme

Her vardiyada

e Guvenli konumdan sensér muhafazasi, braket, anten ve goriiniir kabloyu inceleyin.
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e Gevseme, darbe, su girisi, asiri Isinma veya ezilme varsa bildirin.
e Ekrani uygun yontemle temizleyin; havalandirmayi kapatmayin.

e Kontrol noktasini ve kayit denemesini yapin; proje/kayit yedegini alin.

Periyodik veya olay sonrasi

Kova/dis/atasman degisimi; pim veya kol onarimi; sensdr/anten sokiilmesi; kablo yenilemesi; makara/halat degisimi;
darbe; tasima; yazihm/konfigirasyon glincellemesi veya referans degisimi sonrasi ilgili kalibrasyon/dogrulama
tekrarlanir. Araliklar saha riskine, calisma yogunluguna ve teslim planina gore belirlenir.

“Bir kez kuruldu, artik kontrol gerekmez” diye diisiinmeyin.

Saglam ve degismemis bir kurulumun ayarlari kararli olabilir; ancak glinliik gorsel kontrol ve bagimsiz
dogrulama yine gereklidir. Darbe ve geometri degisimi yeniden degerlendirme nedenidir.

Yedek neleri kapsar?

Proje/cizim, aktif ve ek ylizeyler, gerekli makine ayarlari, sekil/atasman dosyalari, kayitlar, kalibrasyon/kabul formlar
ve yazihm surim bilgisi. Gizli baglanti bilgileri icerebilen ayar dosyalari erisim kontrolli tutulur; genel paylasim veya
web yayinina konmaz.

Glncelleme sonrasi dnce kontrolli deneme, ardindan bagimsiz nokta kontrolii yapin. Sorun varsa onayl geri donis
prosedurind kullanin. Eski ve yeni ayarlar karistirarak gelisiglizel dosya kopyalamayin.

17 / SAHA KARTI

Yapin / yapmayin

Yapin

Dogru makine ve atagmani segin.

e Tasarim revizyonunu yazili dogrulayin.

e GNSS, yon ve sensor giincelligini birlikte kontrol edin.
e s basinda ve degisiklik sonrasi bilinen noktay: lciin.

e Halat gevsekligini ve yik salinimini kayit kararina katin.
e Kayit modunu ve gercek dosya ¢iktisini kontrol edin.

e Slpheli veri araligini zamaniyla not edin.

e Ayar degisikligini yedek, gerekce ve testle yonetin.
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Yapmayin

e Ekrani tek basina emniyet veya kabul kaniti saymayin.

e Baska makinenin katsayi, ofset veya port ayarini kopyalamayin.

e Hedefi tutturmak icin datum veya su seviyesini degistirmeyin.

e lletisim pinlerini kisa devre etmeyin; kutu agmayin.

e Havada/tasima sirasinda gereksiz otomatik kayit birakmayin.

e Ug konumu dondugunda hareketi sirdiirmeyin.

e Hatal kayitlari iz birakmadan silmeyin.

e Kalibrasyon ve destek dosyalarini herkese acik paylasmayin.

18 / ONCE TESHIS

Sorun giderme: belirti — kontrol — karar

Once makineyi giivenli duruma alin. Sorunu diizeltmek icin ayni anda birden fazla ayar degistirmeyin. Her adimda

sonug degisti mi kaydedin. Dogrulanamayan ariza durumunda hassas Uretime dénmeyin.

Belirti

Konum yok / RTK
gegersiz

Makine yanlis yerde

Kot hep ayni miktar
hatali

Hata uzaninca
buylyor

Donerken hata
degisiyor

Bir kol ters / donmus

Giivenli ilk kontrol

GNSS gli¢/durum, anten gorisd,
baglanti ve diizeltme kaynagi.

Proje, birim, datum, dilim, eksen sirasi;
bilinen nokta.

Disey datum, dlgulen fiziksel nokta, su
seviyesi/ofsetin iki kez uygulanmasi.

Dogru atasman, geometri, sensér/pim
saglamligi ve farkli erisim testleri.

Heading, anten tasiyicisi ve govde
referansi.

ilgili sensér durumu, gériinir hasar ve
fiziksel-kanal eslesmesi.

Sonraki adim / kacinilacak islem

Portu baska program kullaniyor mu kontrol edin.
Rastgele jeodezik ayar degistirmeyin; yetkili destek
isteyin.

Cizimi siiriikleyip hatayi gizlemeyin. Olgme
sorumlusuyla déntisimi dogrulayin.

Rastgele kalibrasyon yapmayin. Bagimsiz kotla
nedenini ayirin.

Yetkili geometri/aci kontrolii. Tek bir disey ofsetle
tim aralig1 dizeltmeye ¢alismayin.

Bilinen dogrultu testi; anten yeri degistiyse yeniden
dogrulama.

Calismayi durdurun; yetkili kisi kanal/montaj
kontroll yapsin.
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Belirti

Halat uzunlugu
degismiyor / sigriyor

Digmeye basinca
isaret yok

Tek basista fazla
isaret

Tasarim gorinmuyor

Yan/6n gérinim
tutarsiz

3B bos / agiimiyor

Ayarlar yeniden

agilinca kayip

Kayit dosyasi yok

Arayuz yavas

Giivenli ilk kontrol

Cihaz etkin mi, glincel veri var mi,
gorinur mekanik hasar var mi?

Canli veri, proje/ylizey secimi, mod,
yazma yetkisi ve kayit ciktisi.

Otomatik mod agik mi; digme/pedal
takili mi; olay zamanlari?

Active Design dosyasi, dosya erisimi,
kapsam, kot ve Save & Apply.

Makine profili, fiziksel referans, zoom/
Olgek, suriim ve veri glincelligi.

2B ve ylzey verisi calisiyor mu? Gerekli
calisma ortami kurulu mu?

Kaydetme/kilitleme, dogru program
kisayolu ve kullanici yazma yetkisi.

Kayit modu, klasor, tarih/saat, bos alan
ve yazma yetkisi.

Yizey yogunlugu, gorintileme

secenekleri, bos alan ve arka plan yukd.

Destek talebine eklenecekler

Sonraki adim / kacinilacak islem

iletisim ve mekanik 6lciim yetkili ekipce ayrilir. Sayac
degerini rastgele sifirlamayin.

Bir glivenli test basisi yapin. Ayni anda baska port
programi agmayin; kablo/pin denemesi yapmayin.

Ornek zamanlari destek ekibine iletin. Operatér
iletisim/servis ayarini degistirmesin.

Plan ice aktarimini aktif ylizey sanmayin; kiiguik
dogrulanmig érnekle test edin.

Kalibrasyonu goriintiiye uydurmayin. Bilinen nokta
ve glincel stirim kontrolu.

Grafik/WebView?2 ve dosyalari yetkili personel
kontrol etsin.

Yanhs kurulum klasérii/konfiglirasyon olasihgini
ayirin. Her seyi yeniden kalibre etmeyin.

Ekrandaki noktalar tek basina dosya kaniti degildir.
Yeni deneme kaydini dosyada dogrulayin.

Veri/ayar yedeginden sonra yetkili optimizasyon.
Guvenlik yazihmini kapatmayin.

Makine/atasman kimligi; yazilim stirim{; sorun zamani ve saat dilimi; adim adim tekrar ydntemi; beklenen/gergek
sonug; sensor ve GNSS durumu; son yapilan degisiklik; ilgili kayit zaman araligy; gizli alanlari kapatilmis ekran. Parola,
lisans anahtari, uzaktan erisim baglantisi ve hassas proje koordinatlarini kamuya acik kanalda paylasmayin.

19 / YAZDIRILABILIR

Vardiya ve teslim kontrol listeleri

isaret kutular bu sayfada gecicidir; sayfa yenilenince temizlenir. Resmi kayit gerekiyorsa doldurulmus formu yazdirin
veya isin kayit sistemine aktarin.
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Vardiya baslangici

D Galisma alani, makine ve gorev guivenli; operatdr/isaretci iletisimi hazir.
Sensor, anten, braket ve kablolarda gérinir sorun yok.

Makine, atasman ve proje/revizyon dogru.

Yatay/dusey referans ile su seviyesi yontemi dogruland.

Gerekli GNSS/y6n/sensor verileri glincel.

Bagimsiz kontrol noktasi kabul sinirlari iginde.

Tasarim/ylizey kapsami ve toleranslar dogrulandi.

Bir test isareti dosyada goriildy; kayit modu dogru.

L A U B B A i B

Vardiya sonu

D Otomatik kayit kapali; son is tamamlandi ve kaydedildi.
[:] Proje, gerekli ylizey ve kayitlarin yedegi alindi.

Hatali/stpheli zaman araliklar ve degisiklikler not edildi.

[:l Sonraki vardiyaya aktif is ve durum aktarildi.
D Program ve donanim talimata uygun kapatildi.

Saha kontrol kaydi

Is/revizyon e
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Tarih /saat /operator e

Makine / atasman / profil / slirlim i

Kontrol noktasi / referans e

Beklenen E/ N/ Z  ——————————rans

Gozlenen E/ N/ Z i

Fark /tolerans /sonugc e ————

Not / diizeltici islem /onay e

20 / BASVURU

Terimler ve sik sorulan sorular

Terim Anlami

Boom Makine gévdesinden ylikselen ana kol.

Arm / stick Boom ile kova arasindaki ikinci kol.

Bucket / teeth Kova / kesici dis; gosterilen referans noktasi kurulumda tanimlanir.

Heading Makine/anten sisteminin yonu; hareket dogrultusuyla ayni olmak zorunda degildir.

IMU / hareket sensoéri Kurulu diizende parcanin durus/hareket bilgisine katki saglayan algilama bileseni.

GNSS / RTK / NTRIP Uydu konumlandirma / hassas diizeltmeli ¢6ziim / diizeltme verisinin ag tzerinden iletim
yontemi.

E/N/ZveyaH Dogu / kuzey / tanimli referansa gore kot.

Survey / design / DTM Mevcut/6lclimis ylzey / hedef yiizey / sayisal arazi modeli.

Wire length / rope Z sensoriinden izlenen halat uzunlugu; gercek diisey yik konumuyla kosulsuz esdeger

payout degildir.
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Terim Anlami

Calibration / verification Kalibrasyon: iliskiyi ayarlama. Dogrulama: bagimsiz 6l¢lyle sonucu sinama.

Yesil ekran goriiyorsam calismaya baslayabilir miyim?

Hayir. Dogru proje, referans, profil ve kontrol 6l¢isi birlikte dogrulanmalidir. Renkler degistirilebilir; sensor
baglantisinin gecerli olmasi geometrinin dogru oldugunu kanitlamaz.

Kova noktalarindan olusan yiizey nihai batimetri midir?

Kendiliginden degildir. Kayit ani, temas noktasi ve érnekleme kapsamina bagl bir calisma/progres kaydidir.
Nihai kabul icin projenin bagimsiz 6l¢lim ve kalite planini uygulayin.

Auto Dredging makineyi otomatik hareket ettirir mi?

Bu kilavuzdaki Auto Dredging periyodik kayit/isaretleme secenedidir. Hidrolik hareket, kazi ve kaldirma
operatorin kontroliindedir.

Diigmeye art arda basarsam her istek saklanir mi?

Sinirsiz ve kalici bir kayit kuyrugu varsaymayin. islem tamamlanmasini ve dosyaya gecen isareti kontrol edin.
Gereken kayit sikligi saha testiyle dogrulanmalidir.

Ayni kovayi yeniden takinca kontrol gerekir mi?

Montaj, pim boslugu, dis veya referans degismis olabilir. Onayl profil ve kontrol dlctistiyle dogrulamadan
hassas Uretime donmeyin.

Uydu fotografindaki kiytyr hedef siniri yapabilir miyim?

Onayh 6lcill tasarim yerine kullanmayin. Arka planin zaman, konum dogrulugu ve lisans kosullari farkhdir.

Bu kilavuzdaki degerleri kendi makinemde kullanabilir miyim?
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Hayir. Gorseller farkli tarih ve deneme durumlarina aittir. Port, sayacg, ofset, su seviyesi, tolerans ve koordinatlar
ornektir.

21 / YAYIN BiLGiSi

Kapsam, kaynaklar ve stiriim notu

Belge: Kordil EPS/CPS Butiinlesik Kullanici ve Saha Kilavuzu, Tirkge, yayin 1.0, 14.11.2026. Bu belge operator ve saha
ekipleri icin kamuya acik kullanim rehberidir; yetkili servis/tretim dokimani degildir. Kurulum sézlesmesi, makine
emniyet kitabi, proje sartnamesi ve onayli saha proseddrleriyle birlikte kullanilir.

Gorseller; kullanicinin sagladigi uygulama ekranlari, Kordil'in 2025-2026 saha fotograf arsivi, 2026 gelistirme ekran
arsivi ve resmi Girin sayfalarindan secilmistir. Eski ekranlar is akisini aciklamak icindir. ilgisiz masatistii alanlari kirpiimis;
bazi yol, deder ve sonug alanlari acik¢a egitim amacl maskelenmistir. Sensér konumlari fotografta
dogrulanamadiginda etiketlenmemistir.

Resmi iiriin kaynaklan

e Kordil EPS — sistem, bilesen ve uygulama kapsami
e Kordil CPS — ving konumlandirma ve saha uygulamalari
e Kordil GNSS-H4 — konum ve yon sistemi

e Kordil EPS — resmi uygulama galerisi

Uriin kapsami ve secenekleri siparis/kurulum paketine baglidir. Sayisal dogruluk iddialar yerine bu kilavuzda sahaya
6zgi bagimsiz kabul testleri esas alinmistir. Uctincii taraf harita/uydu altliklarinin kendi hak ve kullanim kosullari
gecerlidir.

Yayin yaklasimi:

Ozel protokoller, sensér ic yapisi, algoritmalar, servis baglantilari, kalibrasyon katsayilari, hesap formidilleri,
parolalar ve lisans bilgileri bu web paketine dahil edilmemistir. Fotograflar dis goriinis ve kullanim kontroli
icindir; tersine muhendislik veya 6l¢lli montaj ¢izimi degildir.

© Kordil - EPS & CPS - Butlnlesik Kullanici ve Saha Kilavuzu
Konumlandirma, proje bilgisi ve saha disiplini birlikte anlamlidir.
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